NAVOD K PROVOZU

Trubkovy vnitfni mikrometr

<INSIZE>

Rozliseni: 0,01 mm
Dojazd mikrometrické hlavy: 25 mm
Presnost: (3+n+L/50) um (n je pocet ty¢i, L je maximalni délka méfeni (mm))

Rozliseni: 0,001"
Pohyb mikrometrické hlavy: 0,5"
Presnost: £[0,00005(3+n+L/2)]" (n je pocet ty¢i, L je maximalni méfici délka (palce))
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1-Pevna méfici plocha 6-Treci pouzdro
2-Pouzdro 7-Pohybliva méfici plocha
3-Prodluzovaci ty¢ 8-Nastavovaci standard
4-Zajistovaci Sroub 9-Kli¢ 1
5-Pouzdro 10-Kli¢ 2

1. Mikrometr se pouziva k méfeni vnitini velikosti.

2. Pfed méfenim je nutné mikrometr kalibrovat pomoci nastavovaciho standardu.
Ocistéte méfici plochy a povrch nastavovaciho standardu mékkym hadfikem. Poté
pomoci mikrometru zméfte nastavovaci standard: oto€enim tfeciho pouzdra nastavte
velikost tak, aby byla mensi nez nastavovaci standard. PfiloZzte pevnou méfici plochu
k nastavovacimu standardu, pomalu otacejte tfecim pouzdrem a sou¢asné mikrome
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trem zatreste, abyste zjistili minimalni hodnotu pfi pohybu méfici plochy v kontaktu s
nastavovacim standardem. Pokud je vysledek stejny jako normalni hodnota nastavo-
vaciho standardu, je mikrometr pfipraven k méfeni, v opacném pfipadé oznacte polohu
nulového bodu stupnice, vyjméte mikrometr, otacejte tfecim krouzkem, dokud nulovy bod
stupnice neukazuje stejnou znacku jako predtim. Utahnéte zajiStovaci Sroub, upevnéte otvor pro
nastaveni nuly (obr. 1) klicem 2, lehce otocte pouzdro (obr. 2), dokud se nulova stupnice na
pouzdru neshoduje se stupnici na tfecim pouzdfe. Povolte zajiStovaci Sroub, znovu kalibrujte,
abyste se ujistili, Ze vysledek odpovida normalni hodnoté nastavovaciho standardu.

Nastaveni nulové diry——

obr.1 obr.2

. Podle naméfreného obrobku vyberte prodluzovaci ty¢, pocet prodluzovacich ty&i je mensi, aby se

snizily kumulované chyby. NejdelSi se pfipoji k pouzdru jako prvni a délka se postupné zmenSuje,
nejkratsi je posledni. Pfi instalaci prodluzovaci ty€e nejprve sejméte naprstku (obr. 3), prodluzo-
vaci ty€ se pfipoji k pouzdru (obr. 4), utahnéte ji kli¢em 3 a naSroubujte naprstku (obr. 5).

obr.3 obr.4 obr.5

. Béhem mérfeni se ujistéte, Ze na obou méficich plochach a povrchu obrobku nejsou zadné tfisky

nebo jiné nedistoty, které by mohly ovlivnit vysledek. Oto€enim tfeciho pouzdra nastavte jeho
velikost na hodnotu mensi nez pramér otvoru a poté viozte mikrometr do otvoru. PoloZte pevnou
meéfici plochu tak, aby se dotykala méfeného otvoru, pomalu otacejte tfecim pouzdrem, jemné
zatfeste mikrometrem podél osy a radialné otvoru, abyste nasli minimalni hodnotu v axialnim
sméru (obr. 6) a maximalni hodnotu v radidlnim sméru (obr. 7), utahnéte zajiStovaci Sroub,
vyjméte mikrometr a ziskejte vysledek.
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obr.6 obr.7

5. Pfi odecitani je pohled kolmy k stupnici, aby se zabranilo paralaxovému odectu. Odectena
hodnota je souc¢tem pocatecni hodnoty, rozsahu prodluzovaci ty¢e, pouzdra a krouzku. Napfiklad
rozsah ty¢e je 25 mm v metrickém systému nebo 1" v palcovém systému, zplsob odectu je
nasledujici.

Metricky 25
Rukav IE v Naprst
0) . ;O Naprst

Pocatecni hodnota: 100 mm Pogateéni hodnota: 4"
Prodluzovaci ty¢: 25 mm Prodluzovaci ty¢: 1"
Hodnota pouzdra: 2,5 mm Hodnota pouzdra: 0,15"
Hodnota naprstku: 0,137 mm (odhad 7) Hodnota naprstku: 0,0131" (odhad 1)
Hodnota: 127,637 mm Hodnota: 5,1631"

6. Demontujte prodluzovaci tyCe, které by mély byt po méfeni naolejovany, aby se zabranilo
korozi.
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